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CDM700 VARDIYALI METRE SAYACI

GENEL TANITIM

CDM700 dokuma tezgahlarinda 4 vardiyada dokunan kumas uzunlugunu ayri ayri ol -
cebilmek igin tasarlanmis mikroislemci kontrolli programlanabilir bir cihazdir.

Her vardiyada dokunan kumas (A,B,C,D) ayri ayr dl¢ulebilir.
Tumvardiyalarda dokunmus toplam kumas ( = ) gorulebilir.
Kumas 6lgme hassasiyeti 1 cm dir.

TUS FONKSIYONLARI

ABCD : Vardiya degistirme tusu

1 saniye basili tutuldugunda sirasi ile A,B,C,D,= vardiyalarina gegcilir.Vardiyada doku -
nan kumas uzunlugu gorulur.

PRG : Program tusu

1 saniye basili tutuldugunda tezgahin durdurulacagi kumas metresini gosterir. 000000
ise tezgah durdurulmaz.Ekranda bir hane yanip soner.Tusa ikinci kez basildiginda At
atki sikh@r (cm / atki) degeri gorular.t¢uncl kez basildiginda programlamadan cikilr.

Atki sikligi cihaz ilk baglandiginda mutlaka girilmelidir.

O . Hane kaydirma/(SiL) tusu
Programlama modunda her basildiginda yanip sonen hane kaydirilir.
Cihaz calisirken bu tusa 1 saniye surekli basilirsa ekran degerleri silinir.

I . Hane arttirma tusu
Programlama modunda yanip s6nen haneyi arttirir.

ISTENILEN METREDE TEZGAHIN DURDURULMASI

PRG tusuna 1 saniye surekli basilir.
Programlanmis dokunacak kumas uzunlugu gorullr.0000 00 ise cihaz tezgahi durdurmaz.

(O tusu ile yanip sénen hane kaydirilir.

+ tusuile say artttirilir.

Bu iki tus yardimiyla makinanin durdurulacagi kumas metresi girilir.
PRG tusuna iki kez daha basilarak programlamadan ¢ikilir.
Degerler hafizaya kaydedilmis olunur.

Makina cgalisirken programlanan metreye gelindiginde cihaz role gikigi ile makinayi dur-
durur.Ekran yanip sénmeye baslar.SIL tusuna basiimadan makinanin tekrar calismasina
izin verilmez.
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