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CP73 ELEKTRONIK RENK SEGICIi

CP73 hafizasinda 1000 adimlik desen saklayabilir. Toplamlari 1000 adimi gegmeyen
birden fazla desen hafizada saklanabilir.
Cihazdan pikpik cikisi ile beraber ayni anda ikinci bir ¢ikista alinabilir.

CiHAZIN PROGRAMLANMASI

Programlanmaya baslanirken kilit agik pozisyonda olmalidir. &g:)nz;ﬁl)
)

DUR tusuna basilir. : Yesil
™ 7 (Agik)

Ok tuslari ile desenin yazilmaya bagslanacagi satira gelinir.

PRG tusuna basildiginda DONGU ekranindaki noktalar yanip sénmeye baglar.
Her satir icin en fazla 250 déngl yazilabilir.

Desenin sonuna gelindiginde SON tusuna basilarak programlama tamamlanmis
olunur.Ekranda "--" goruldr.

ORNEK DESENLERIN GIRILMES]

1 - Satir ekraninda 000-999 aralijinda istenilen satirdan itibaren desen yazilabilir.
Ornegin desen 0. satirdan itibaren yazilmaya baslansin.Cihaz dur konumunda
olmalidir.Ok tuslari ile 0. satira gelinir.

GIRILECEK DESEN TUSLARLA GIRILMESI
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2 - Diger desen cihaz hafizasindaki herhangi bir bos yere yazilabilir.Ornegin 40.
satirdan itibaren yazilmaya baslansin.Ok tuslari ile 40. satira gelinir.

GIRILECEK DESEN TUSLARLA GIRILMESI
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PROGRAMLAMA ANINDA YANLIS DEGER GIRILDIGINDE;

Cihaz programlanirken yanhs girilmis sayi "0" tusuna basilarak silindikten sonra yenisi
yazilabilir.Yada PRG tusuna basilarak programlamadan cikilip tekrar girilebilir.

YAZILMIS DESEN SATIRINDA DEGISIKLIK YAPILMASI ;

Ok tuslari ile degisiklik yapilacak satir numarasina gelinir,PRG tusuna basilir.Yeni
degerler girildikten sonra PRG tusuna basilarak programlamadan cikilir.

DESENIN CALISTIRILMASI, DURDURULMASI

Desen calistirilmaya baslanmadan énce anahtar acgik, cihaz dur konumunda olmalidir.
Desen her zaman baslangi¢ satir numarasindan baglatiimalidir.Ok tuslari ile baslangic
satirina gelinir.( Orneklerimizde 0 veya 40 ).BASLA tusuna basilir.Tezgah calistikca
desen ilerlemeye baglar. Tezgah dururken armur veya jakar deseni ile uyum
saglanmasi gerektiginde ok tuslari ile birer birer olmak Uzere ileri geri gidilebilir.

DUR tusuna basilarak desenden cikilabilir.
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